TOLcut

Oxycoupage  Centre de programmation
Laser }::13;5::: pour machine de découpe
a commande numeérique

Outils 3 la piece...

d’interfacage

Compatible AutoCAD, Xsteel, Boccad,
TOPSolid, SolidEdge, SolidWorks,
TOPS, Catia...

Extraction automatique de plusieurs
pieces a partir d’un seul dessin

Transformation automatique splines /
ellipses en arc de cercle
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Outils de controle

Contréle automatique des contours fermés

Jonction automatique d’éléments proches

Arrondis automatiques

Lissage de contours

Suppression automatique des superpositions d’éléments

Outils de dessin

DAOQ intégrée

Transformation image / vecteur
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TOLcut

Oxycoupage
Laser - Plasma
Jet d’eau

Outils de fabrication

Base de données matiére intégrée
Devis de coupe complet

Imbrication automatique de formes
simples ou complexes

Génération du programme au langage
CN
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Résultats concrets

Réduction du taux de chute
Qualité de coupe constante

Suppression de 90% des arréts
« machine »

Automatisation de la coupe

Simple rapide et efficace
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Outils machines

Vitesses de coupe dynamique
Gestion du palpeur

Correcteur d’outil intégré
Optimisation des données constructeurs

Installation possible sur la CN (type Windows) ou
liaison DNC

Visitez notre site Web ou contactez-nous pour une démonstration

Contact : Laurent de Alcala
TOL S.A. Quartier Saint-Jean La Barque 13710 FUVEAU
Email : Tel. : 04 4258 8555
G828
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Oxycoupage

Laser — Plasma

Jet d’eau

Outils

d’'imbrication

Coupe commune

Imbrication de piéces sur stock
Imbrication multi-matiere

Imbrication sur chute
Imbrication multi-téle
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Usinage

des pieces

Point d’attaque imposé
Usinage partiel
Micro-attache imposée

Chanfrein circulaire et progressif
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TOLcut : pour une complete
intégration dans ’entreprise

Outils de fabrication

Micro-attaches automatiques
Marquage automatique
Transformation des petits cercles
Coupe en continu
Découpe de tubes

Outils de gestion

Gestion des pieces et des assemblages
Option stock de chutes

Option stock de toles

Option commandes

Visitez notre site Web ou contactez-nous pour une démonstration
Contact : Laurent de Alcala
TOL S.A. Quartier Saint-Jean La Barque 13710 FUVEAU

Email : Tel. : 04 42 58 85 55



